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1 Zwick Roell FlieBpriifgerite - permanente
Weiterentwicklung seit liber 40 Jahren

Seit mehr als 40 Jahren entwickelt Zwick innovative

und auf Kundenbedurfnisse zugeschnittene FlieBprif-
gerate. Die neue Xflow-Serie reicht vom manuell zu
bedienenden Cflow fUr die Wareneingangskontrolle Uber
das Mflow mit Gewichtsanhebung mit Absteckung und
Wegmesssystem bis hin zum komfortablen Aflow mit
Reinigungs- und Vorkompaktiervorrichtung und
innovativer Lastaufbringung fur Priflasten bis 50 kg.

2 Die Xflow Serie - Fiir jedes Priifauf-
kommen das passende FlieBpriifgerat

Je nach Verarbeitungsstufe in der Kunststoffindustrie
stellen sich verschiedene Anforderungen an das Flie3-
prufgerat. Zwick hat fur jedes Prifaufkommen das
passende FlieBprufgerat.

Im Bereich der Wareneingangskontrolle werden wenige
Prafungen durchgefuhrt. Das manuell zu bedienende
Cflow prtft Inre Kunststoffe sicher und schnell nach
Methode A.

Bei steigendem Prifautkommen steigt auch das Be-
durfnis nach einem héheren Automatisierungsgrad. Hier
finden Sie im Mflow das passende Gerét: Es ist modular
aufgebaut und zeichnet sich durch Funktionen wie die
Gewichtsabsteckvorrichtung und die automatische,
kennfeldabhangige Parametrierung aus.

In Forschung und Entwicklung und im 24-Stunden-
Betrieb, wie in der Produktionskontrolle, z&hlen Ge-
schwindigkeit, Bedienerunabhangigkeit und eine hohe
Reproduzierbarkeit der Messergebnisse.

Hier hilft Innen das Aflow mit definierter Vorkompaktie-
rung des Polymers, der automatischen, kennfeldab-
hangigen Parametrierung, dem schnellen Restmate-
rialausdruck mit einer Kraft von bis zu 80 kg und der
Reinigung auf Knopfdruck, den Prufablauf sicherer und
schneller zu machen.

Weitere Informationen Uber die einzelnen Prifmethoden
finden Sie in der anwendungstechnischen Information
Kunststoffe: Bestimmung der FlieBraten MFR und MVR.

Bild 1: Das Aflow — Innovative Lastaufbringung und eine leistungsstarke
Reinigungsvorrichtung
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3 Merkmale der FlieBpriifgerate

3.1 FlieBpriifgerat Cflow

Das Cflow ist ein Kompaktgerat fur die schnelle
Kontrolle des FlieBverhaltens von Kunststoffen nach
Methode A. Es ist schwerpunktméaBig flr Verarbeiter
von Kunststoffen konzipiert, bei denen FlieBprifungen
weniger haufig anfallen und die keine Anbindung an
einen PC bendtigen.

Bild 1: Das Cflow FlieBprufgerat - prazise MFR-Prifung

Die Temperaturfuhrung der Heizelemente, der Heiz-
kammer und des Prifkanals sind perfekt aufeinander
abgestimmt. Die Temperatur wird dort erzeugt, wo sie
gebraucht wird. Das sorgt von vornherein flr eine ex-
zellente Temperaturverteilung Uber die gesamte Kanal-
hohe.

Eine schnelle Geratekontrolle erhalten Sie Uber das im
Lieferumfang enthaltene Testgranulat. Weitere Kontroll-
maoglichkeiten gibt es fur die Temperatur im Prifkanal,
flr die Durchmesser von DUsen und Kanalen mit Grenz-
lehrdornen.

Zum Cflow sind optional eine automatische oder ma-
nuelle Abschneidevorrichtung, eine Trenntlr und ein
Dusenverschluss erhéltlich.

Vorteile:

e Das FlieBverhalten von Kunststoffen wird sicher und
schnell nach Methode A gepruft

e Mit der optional erhaltlichen Priifgewichtsstutze halten
Sie das Prifgewicht in Vorheizposition

e Umfangreiches Zubehdr, wie die automatische oder
manuelle Abschneidevorrichtung, erhalten Sie zuséatz-
lich

3.2 FlieBpriifgerédt Mflow

Das Mflow ist ein modular erweiterbares Gerat, mit dem
Sie die Schmelze-Masse- und Schmelze-VolumenflieB3-

rate bestimmen. Kostenguinstig starten und sukzessive

ausbauen ist jederzeit moglich.

Bild 2: Das Mflow FlieBprufgerat - modular erweiterbar

Optional kénnen Sie das Mflow beispielsweise mit der
pneumatischen Gewichtsanhebung oder der Gewichts-
absteckvorrichtung erweitern. Bei den FlieBprifgeraten
werden Heizelemente eingesetzt, die speziell an die
thermischen Bedingungen von Prifkammer und Gera-
temantel angepasst sind. So wird eine sehr gute raumili-
che und zeitliche Temperaturverteilung erzielt.

Der Betrieb des Mflow Uber einen PC bietet alle Vorteile
von testXpert® |I: Es sind bis zu sechs Geréate pro PC
bedienbar, die Nachvollziehbarkeit der Ergebnisse und
ihre Weiterverarbeitung mit testXpert® Il LIMS ist fir eine
statistische Kontrolle auch als Langzeitstatistik moglich.

Vorteile:

e Die automatische, kennfeldabhangige Parametrierung
minimiert die Messfehler und optimiert die Prifpara-
meter

e Die pneumatische Gewichtsanhebung mit Abste-
ckung erlaubt lhnen ein einfaches und schnelles
Wechseln der Prifgewichte. Zudem wird der Prifkol-
ben in beliebiger Vorheizposition gehalten

e FUr Prifungen nach Methode B steht Ihnen ein Kol-
benwegaufnehmer zur Verfugung

e testXpert® |l arbeitet flr Sie - ob Uber den Mehrgera-
tebetrieb oder mit testXpert® Il LIMS
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Die automatische, kennfeldabhangige Parametrierung
kann, abhangig vom aktuell gepruften Material, die
PrUfparameter so setzen, dass Messfehler automatisch
minimiert werden.

Bild 1: Der Kolbenwegaufnehmer misst mit hoher Prézision

Fur Prtfungen nach Methode B (MVR) sind Weg- und
Zeitmessung erforderlich. Beide MessgroBen werden
beim Mflow exakt synchron erfasst und reduzieren
Zeit-Weg-Messfehler.

Bei PC-Betrieb und bei Prifungen nach Methode B
liefert das Mflow ein Weg-Zeit-Diagramm zur wirksamen
Kontrolle des Messvorgangs.

Zusétzlich zu den erwéhnten Kontrollmoglichkeiten kann

beim Mflow der Messweg des Kolbens mit Kontroll-
lehren UberprUft werden.

Bild 2: Einfaches Einflllen von Granulat mit Hilfe des PortioniermaBes
und des Einfllltrichters

Gewichtsabsteckvorrichtung
Mit der pneumatischen Gewichtsabsteckvorrichtung
kénnen Sie Prifgewichte einfach und sicher wechseln.

Die Vorrichtung beinhaltet bereits alle gangigen Prifge-

wichte: 0,325 kg; 1,2 kg; 2,16 kg; 3,8 kg; 5 kg;

8,7 kg; 10 kg; 12,5 kg; 20 kg und 21,6 kg. Die optiona-
len Prifgewichte 1,05 kg oder 1 kg kbnnen anstelle des
1,2 kg-Gewichts eingesetzt werden.

Des Weiteren haben Sie die Mdglichkeit, den Prifkol-
ben in der Vorheizzeit an einer frei einstellbaren Position
Uber der Duse zu halten. Ein vorzeitiges AusflieBen von
Kunststoffen mit hohen FlieBraten wahrend der Vorheiz-
zeit wird somit vermindert.

Vorrichtung
zum Halten
des Pruf-
kolbens in
Vorheiz-
position

Bild 3: Mflow mit Gewichtsabsteckvorrichtung und Vorrichtung zum
Halten des Prufkolbens in Vorheizposition

Definition
MFR  Schmelze-Masse FlieBrate
MVR  Schmelze-Volumen FlieBrate
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3.3 FlieBpriifgerait Aflow

Das Aflow zeichnet sich durch seinen hohen Automati-
sierungsgrad aus: Ob einfaches Reinigen und
definiertes Vorkompaktieren auf Knopfdruck oder stu-

fenlos einstellbare Priflasten - das Aflow stellt sich Ihren

Prafaufgaben.

Das FlieBprufgerat unterstutzt alle weltweit gangigen
Normen und Verfahren, darunter die ISO 1133,
ASTM D 1238 nach den Methoden A, B, C und D.

Mit der pneumatischen Vorkompaktierung wird das
Polymer definiert und gleichmaBig auf Knopfdruck
vorkompaktiert - das spart Zeit und Kraft. Des Weiteren
ermittelt testXpert® Il bei der automatischen, kennfeld-
abhangigen Parametrierung die Prifergebnisse, so
dass das Aflow automatisch die richtigen Prifparameter
wahlt.

L‘
Bild 1: Schnelles Reinigen
und definiertes Vorkom-
paktieren auf Knopfdruck

Bild 2: Dusenverschluss: Zum Prifen von
Kunststoffen mit hoher FlieBrate

Um den PrUfablauf nach der Prifung weiter zu be-
schleunigen, haben Sie die Moglichkeit, das Restmate-
rial mit einer Kraft von bis zu 80 kg aus dem Prifkanal
zu driicken und anschlieBend den Prifkanal mittels
pneumatischer Reinigungsvorrichtung auf Knopfdruck
Zu reinigen.

Durch den platzsparenden Mehrgerate-Betrieb kénnen
Sie bis zu sechs Aflow oder Mflow FlieBprifgerate an
einen PC anschlieBen. Selbstverstandlich kdnnen Sie
das Aflow auch im Stand-Alone-Betrieb ohne PC nut-
zen.

Bild 3: Das Aflow FlieBprifgerat

Vorteile:

Schnelles Reinigen und definiertes

Vorkompaktieren - einfach auf Knopfdruck

Die Pruflasten sind von 0,325 kg bis 50 kg stufenlos
einstellbar

Bei der automatischen, kennfeldabhangigen Parame-
trierung wahlt das Aflow die Prifparameter aus und
ermittelt so die optimierten Prlfergebnisse - geringere
Messfehler sind das Ergebnis

Das Restmaterial kann mit einer Kraft von bis zu

80 kg aus dem Prifkanal gedruckt werden
Zeitsparende Mehrstufenversuche nach Verfahren D:
Mit einer Kanalflllung k&nnen mehrere Prifungen

mit unterschiedlichen Gewichtsstufen durchgefihrt
werden

Die prazise Temperaturverteilung im Priufkanal ent-
spricht der ISO 1133 Teil 1 und Teil 2

Der schwenkbare Prifturm verriegelt sich in der
Reinigungs- oder Prufposition automatisch
Ergonomische Bedienung: Der schwenkbare und
abnehmbare EinflUlltrichter eignet sich bestens zum
schnellen Beflllen des Prifkanals und auch zur einfa-
chen und schnellen Entsorgung des Restgranulats
Im Stand-Alone-Betrieb kénnen Ergebnisse einfach
und schnell ohne PC abgelesen werden
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Aflow - Der Priifablauf

Das Aflow wurde fur hohe Probenaufkommen entwi-
ckelt und steht fur einen zUgigen Prifablauf und eine
bedienerunabhangige, einfache und schnelle Priifung.

Zu Beginn der Prufung wird das Polymer in den sich
selbst ausrichtenden Einfulltrichter gegeben. Anschlie-
Bend wird das Prifgut gleichmaBig und definiert vor-
kompaktiert - einfach auf Knopfdruck.

EinfUllen des Granulats Uber selbst
ausrichtenden Einfllitrichter

Das Aflow - der
komfortable
Allrounder

Schneller Rest-
materialausdruck
mit einer Kraft von
bis zu 80 kg und
anschlieBendes
Reinigen per
Knopfdruck

Mit der automatischen, kennfeldabhangigen Parame-
trierung werden PrUfergebnisse so ermittelt, dass sie
geringstmdgliche Messfehler aus der Zeit- und Weg-
messung aufweisen. Es werden PrUfparameter optimiert
und Messfehler minimiert.

Far mehr Zeitersparnis sorgt nach der Prifung der
automatische Restmaterialausdruck mit einer Kraft von
bis zu 80 kg. AnschlieBend folgt die schnelle Reinigung
auf Knopfdruck.

Definiertes

und gleichméBiges
Vorkompaktieren
auf Knopfdruck

Optimierte Priifparameter mit intelli-
genter kennfeldabhangiger Parame-
trierung sorgen flr reproduzierbare
Messergebnisse

Einfaches Schwenken vom
Vorkompaktieren in die Prifposition
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4 Stand-Alone-Betrieb und testXpert® Il

Die Gerateelektronik bietet bereits im Stand-

Alone-Betrieb komfortable Bedienméglichkei-

ten:

e Schnelle Sprachumschaltung

e Fingabe der benutzten Norm und normabhéangige
automatische, kennfeldabhangige Parametrierung

* Manuelle Eingabe der Prifparameter

e Eingabe der benutzten Prifmethode (A, B)

e Speicherung der benutzten Parametersatze automa-
tisch beim Ausschalten des Gerats

e Ergebnisausgabe: Einzelwerte und statistische Kenn-
werte (Mittelwert, Standardabweichung, Variationsko-
effizient)

Verwaltung mehrerer Aflow oder Mflow FlieB-
priifgerate iiber einen PC

Beim Mehrgeréate-Betrieb kdnnen mit testXpert® Il Uber
einen PC bis zu 6 Aflow bzw. Mflow FlieBprifgerate
konfiguriert und gesteuert werden.

Die zentrale Bedienung und Ergebnisspeicherung von
einem Arbeitsplatz ist rationell und gestattet einen
schnellen Uberblick Uiber alle laufenden Priifungen.
Far eine Ubersichtliche Bedienung empfehlen wir den
Betrieb mit zwei Bildschirmen.

Automatische Blasenerkennung mit testXpert® Il
Uber die Funktion automatische Blasenerkennung kén-
nen LufteinschlUsse in der Kunststoff-Schmelze schon
wahrend der Prifung erkannt werden. Sie kdnnen aus-
wahlen, ob Sie den Abschnitt verwerfen oder heraus-
nehmen lassen mochten und somit Messfehler durch
Lufteinschllsse verhindern.

Live-Darstellung der Schmelze-VolumenflieBrate
Mit testXpert® Il kbnnen Sie sich ab Prifbeginn die Priif-
kolbengeschwindigkeit grafisch oder numerisch in cm3
pro 10 min oder bei Vorgabe der Schmelzedichte in

g pro 10 min anzeigen lassen und den Aufschmelz-
vorgang sowie das Verhalten wahrend der Messung
verfolgen.

Ergebnistabelle
Toleranz- und Aus-

TestXpert 1| - C:ATWICKXTESTXPERT I ¥3, ZDATAUunginger. 2p2 reiBerlberwachung,
Qate Maschew  frobervernsbung  Eorfigurstion ptionen esel e .
Maschine Stat Sopp Paameter 1. Aundeacken  Hemung o Diruchen Samipton, Legende und frele
] ] i Konfiguration
# B EC # X [ 1% Zwick # Roell 9
| Skt | Prabenga | Masskivan | Dssstanning llﬁd
Vo fus | Gerét bereit, starten Sie die Priifung mit der Taste am Gerét
b | EE“
e Adtunilns Prabe Ah:rhnml MFFa | BFE | MvFa MR
[ g Oreer | /1 Genin | e Gemin | evn®1 e
a 1 1 -_ 7936 7906 10726 106,64
2 | 7803 106,79
Th A0 106,48
Ly Live-MVR
Anzeige der Kol-
bengeschwindigkeit

Temperatus

i
3
s
o
el Tkal
Fiidkag bomeatnt

in cm3 pro 10 min
wahrend der ge-
samten Prufung inkl.
Vorheizzeit

Kalbanposition

0,170

181,86
Fisrarrn Dot oreton: Jrgegld Kolbenposition

\ Temperatur

Aktuelle Temperatur im Prifkanal

Bild 1: Live-Darstellung der Schmelze-VolumenflieBrate (MVR)

Anzeige der aktu-
ellen Position des
Prifkolbens
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Automatische, kennfeldabhangige Parametrie-
rung

Die automatische, kennfeldabhangige Parametrierung
kann sowohl bei der Bestimmung des MVR (Methode
B) als auch bei der Bestimmung des MFR (Methode A)
eingesetzt werden.

Voraussetzung fUr die Nutzung der kennfeldabhangigen
Parametrierung ist der Einsatz eines Kolbenwegmess-
systems. Im Betrieb ohne PC stehen Ihnen bereits
mehrere Parametertabellen nach Normen zur Verfu-
gung. Beim Einsatz von testXpert® Il kbnnen Sie zusatz-
lich eigene Parametertabellen erstellen. Vor Priifbeginn
wahlen Sie die passende Parametertabelle aus. Eine
vorprogrammierte Parametertabelle enthalt optimierte
PrUfparameter fir den MFR/MVR-Wertebereich von Null
bis unendlich.

Auswahl der Parametertabelle
Die vordefinierte Parametertabelle (ISO 1133) wird
in testXpert® |l oder direkt am Gerat ausgewahlt

Bestimmung des MVR

Das FlieBprifgerat bestimmt kurz vor der Prifung
den MVR und wahlt automatisch die Prifparame-
ter aus.

rel. Fehler, %

Durch den MFR/MVR des Polymers ist die Kolbenge-
schwindigkeit festgelegt. Das Gerat wahlt automatisch
die optimalen PrUfparameter aus der Parametertabelle
aus und fuhrt damit die Prifung durch.

Die PrUfergebnisse werden so ermittelt, dass sie die

geringstmoglichen Messfehler aus der Zeit- und Weg-

messung mit sich bringen. Das ergibt folgende Vorteile:

e Das Prufen von unbekanntem Kunststoff ist problem-
los mdglich, es sind keine Vorversuche zur Bestim-
mung der PrUfparameter notwendig.

e Wird standig wechselnder Kunststoff geprift, ist ein
Sicherstellen der Prifparameter auch ohne Daten-
bank mdaglich.

e Problemloses Prifen durch mehrere Bediener ist
moglich, da automatisch die richtigen Prifparameter
angewendet werden.

Optimierte Priifparameter

Optimierte Priifparameter ergeben geringere Messfehler:

Relativer Messfehler des MVR in %, kalkuliert mit folgender Genauigkeit:
Weg + 0,02 mm, Zeit + 0,01 s

(ISO 1133, § 5.2.3.1)

8
S 8
- &

q
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5 Technische Daten der FlieBpriifgerate

Das Aflow ist in seiner Basisversion ausgelegt fir MFR-
und MVR-Prifungen nach Methode A, B, C und D.
Diese sind erreichbar mit automatischer Abschneidevor-
richtung und Waage. Prifungen nach folgenden Nor-
men sind moglich: ISO 1133, ASTM D 1238,

ASTM D 3364, JIS K 7210.

Das Mflow ist in seiner Basisversion ausgelegt fur
MFR-Prifungen nach Methode A und ist erweiterbar flr
MVR-Prifungen nach Methode B. Prifungen nach fol-
genden Normen sind mdglich: Methoden A und B nach
ISO 1133, ASTM D 1238, ASTM D 3364, JIS K 7210.

Das Cflow ist fur MFR-Prifungen nach Methode A
ausgelegt. Prifungen nach folgenden Normen sind

mdglich: Methode A nach ISO 1133, ASTM D 1238,
ASTM D 3364, JIS K 7210.

Leistungsaufnahme
Druckluft, gedlt, trocken

Gewicht

(Volle Ausstattung)
Abmessungen

(Hohe x Breite x Tiefe)

Schnittstellen
Priflasten

Temperaturbereich
Lieferumfang

Die FlieBpriifgerate im Uberblick:

600 W
6 - 10 bar

130 kg

1200 x 580 x 600 mm
\olle Ausstattung mit
Reinigung

USB

0,325 kg bis 50 kg
(gestuft oder stufenlos)
+50 bis +450 °C
Reinigungszubehdr fur
Prifkanal und Duse,
Testgranulat,
schwenkbare Einfullschiitte,
USB-Kabel

500 W

6 - 10 bar

Mit Option flr pneum.
Gewichtsanhebung
70,6 kg

930 x 360 x 520 mm
\olle Ausstattung mit
Prufgewichten

USB

0,325 kg bis 21,6 kg

+50 bis +450 °C
Prifgewicht 0,325 kg

und 2,16 kg

Einfulltrichter,
Reinigungszubehdr,
Testgranulat,
EinfUllschittte fur Granulat,
USB-Kabel

500 W

46,6 kg

850 x 270 x 400 mm
Volle Ausstattung mit
Prifgewichten

0,325 kg bis 21,6 kg

+120 bis +400 °C
Prifgewicht 0,325 kg

und 2,16 kg,
EinfUlltrichter,
Reinigungszubehor,
Testgranulat,
Einfullschittte fur Granulat
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6 Zubehor zu den FlieBpriifgeraten

Das umfangreiche Zubehér zu allen FlieBpriif-
gerdten der Xflow-Reihe beinhaltet unter ande-
rem Priifkanile, Priifkolben und Diisenpaare.

Entsprechend der zu prifenden Materialien muss ein
Priifkanal ausgewahlt werden. Zur Reinigung des
Prifkanals werden Reinigungspads und ein Reinigungs-
kolben mitgeliefert. Sie kdnnen zwischen Prifkanélen
fur fluorfreies und fluorhaltiges Prifgut wéahlen.

Bild 1: Prtfkanal

Bild 2: Dusen

Bild 3: Priufkolben

Sie haben die Auswahl zwischen verschiedenen Priif-
kolben entsprechend der von Ihnen zu prifenden
Materialien. Es stehen Ihnen hier sowohl Prifkolben flr
fluorfreien Kunststoff als auch flr fluorhaltigen Kunststoff
zur Verfligung. Die passenden Diisenpaare sind aus
Sintermaterial.

Zu allen FlieBprtfgeraten sind unter anderem Grenz-

lenrdorne, Reinigungswerkzeuge fur Dusen, Waagen,
Thermometer, Reinigungsbirsten sowie Testgranulat
zur GerateUberprtfung erhéltlich.

Selbstverstandlich halten wir fir Sie die fur Ihre Prifun-
gen erforderlichen Prifprogramme bereit, wie das
testXpert® |l Basis-Priifprogramm flr Prifgerate oder
die testXpert® Il Master-Prifvorschrift zur Bestimmung
der Schmelze-FlieBrate.

Die automatische Abschneidevorrichtung und
die Priifgewichtsstiitze erleichtern lhnen die
Arbeit mit den Mflow und Cflow FlieBpriifgera-
ten.

Bei kurzen Abschneideintervallen empfiehlt sich die
automatische Abschneidevorrichtung um zeitlich
prazise Abschnitte zu erhalten. Der Dilisenverschluss
verhindert das vorzeitige AusflieBen des Materials beim
Prifen von Kunststoffen mit hohen FlieBraten

(> 10 cm?® pro 10 min bei Belastung 0,375 kQ).

Bild 4: Der DUsenverschluss verhindert vorzeitiges AusflieBen des
Granulats

Je nach verwendetem Kunststoff kdnnen die FlieBpruf-
gerate Mflow und Cflow mit unterschiedlichen Priifge-
wichten bestlickt werden.

Die Priifgewichtsstiitze zum Cflow halt das Pruf-
gewicht in Vorheizposition. Mit der TrenntUr werden
einzelne Probenabschnitte aufgefangen.

Bild 5: Prifgewichtsstitze zum Cflow FlieBprifgerat
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Die pneumatische Gewichtsanhebung, die
Gewichtsabsteckvorrichtung und der Kolben-
wegaufnehmer erleichtern lhnen beim Mflow
FlieBpriifgerat die Arbeit.

Zu lhrer Arbeitserleichterung kénnen die Gewichte
durch die pneumatische Gewichtsanhebung
muhelos gehoben und gesenkt werden. Durch die
Gewichtsanhebung kann nach Erreichen der Vorheizpo-
sition das Prufgewicht automatisch albbgehoben werden.
Es wird somit ein vorzeitiges AusflieBen des Kunststoff-
granulats in der Vorheizzeit minimiert.

Far die Wegmessung steht Ihnen ein Kolbenwegauf-
nehmer zur Verfugung. Er wird fur Prifungen nach
ISO 1133-Methode B und ASTM D 1238 Method B
bendtigt. Zur Uberpriifung des Kolbenwegaufnehmers
werden Kontrolllehren fir 10, 30, und 50 mm ver-
wendet.

Die Gewichtsabsteckvorrichtung beinhaltet alle
gangigen Priufgewichte: 0,325 kg; 1,2 kg; 2,16 Kg;
3,8 kg; 5 kg; 8,7 kg; 10 kg; 12,5 kg; 20 kg und

21,6 kg. Die zusétzlich erhaltlichen Prifgewichte 1 kg
und 1,05 kg kénnen anstelle des 1,2 kg Gewichts ein-
gesetzt werden.

Mit der Vorrichtung zum Anhalten in Vorheiz-
position kann an einer manuell eingestellten Position
der Prufkolben wéhrend der Vorheizphase gestoppt
werden. Nach Ablauf der Vorheizzeit wird das Prufge-
wicht automatisch freigegeben.

Vorrichtung
zum Halten
des Prif-
kolbens in
Vorheiz-
position

Bild 1: Gewichtsanhebung mit Absteckung beim Mflow

Zum schnellen und ermiidungsfreien Reinigen
und Vorkompaktieren des Aflows steht eine
pneumatische Vorrichtung zur Verfiigung.

Mit der pneumatischen Reinigungsvorrichtung des
Aflows kann mit einem voreingestellten Druck gereinigt
und vorkompaktiert werden.

Mit der Option Reinigen und Vorkompaktieren
konnen der Reinigungs- und der Vorkompaktierdruck
variabel Uber die Gerateelektronik oder Uber
testXpert® |l eingestellt werden. Zusétzlich kann Uber
einen Schalter an der Reinigungsvorrichtung zwischen
beiden Druckstufen gewahlt werden.

Die automatische Extrudat-Abschneidevorrichtung
dient zum prazisen Abschneiden des Extrudats. Der
Dusenverschluss verhindert das vorzeitige AusflieBen
des Materials beim Prifen von Kunststoffen mit hohen
FlieBraten (> 10 cms pro 10 min bei Belastung 0,325 kg).

Bei Verwendung des Diisenverschlusses ist eine
Abschneidevorrichtung zum Auswerfen desselben
erforderlich.

Bild 2: Aflow: Reinigen und Vorkompaktieren - Einfach auf Knopfdruck
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