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Produktinformation
Servohydraulische Lastrahmen – HB Serie

P
I5

19
 1

.1
21

2

Anwendung

Servohydraulische Lastrahmen der HB-Serie mit dem 
in der oberen Traverse eingebauten Prüfzylinder wer-
den für die Ermittlung von Werkstoffkennwerten unter 
schwingender Beanspruchung, wie beispielsweise 
Wöhlerversuch (Dauerschwingversuch), Bruchme-
chanik, LCF (Kurzzeitfestigkeit) und Bauteilermüdung 
eingesetzt.

Funktionsbeschreibung

Die 2-Säulen-Lastrahmen sind konzipiert für die Werk-
stoffprüfung unter schwingender Beanspruchung 
im geschlossenen Kraftfluss. Der Rahmen steht auf 
schwingungsisolierenden Nivellierelementen. Im norma-
len Betrieb werden daher keine nennenswerten Kräfte 
in den Boden eingeleitet. Bei kritischen Versuchen oder 
Aufstellbedingungen empfiehlt sich der Einsatz der op-
tional erhältlichen Luftfedern, die eine Aufstellfrequenz 
von ca. 3 – 6 Hz ergeben.

Die besonders hohe axiale und laterale Steifigkeit der 
HB-Lastrahmen steigert die Leistungsfähigkeit des 
Prüfsystems. Sie ermöglicht höhere Frequenzen und 
Probenverformungen. Außerdem können hohe Seiten-
kräfte, wie sie bei Druck- und Biegeversuchen auftre-
ten können, problemlos aufgenommen werden. Die 
Rahmen sind daher auch für kombiniert Zug-, Druck-/
Torsions-Beanspruchungen geeignet.

Die Rahmen werden höchst präzise ausgerichtet. Nach 
Einbau von Prüfzylinder und Kraftaufnehmer beträgt 
die Ausrichtgenauigkeit +0,1 mm pro Meter Abstand, 
bei einem Abstand kleiner 350 mm beträgt der Versatz 
konstant 0,05 mm. Die Planparallelität ist gleich oder 
besser 0,03 mm je 100 mm.

Da alle Werkzeuge über Flansche mit Zentrierung 
montiert werden, ist ein nachträgliches Ausrichten des 
Laststranges nicht erforderlich.

Leistungsmerkmale

•	4 Standard-Nenngrößen von 50 kN bis 500 kN

•	Ergonomische Arbeitshöhe

•	Hartverchromte Säulen zur präzisen Führung der 
oberen Traverse

•	Hydraulische Klemmung und Verstellung zum einfa-
chen Positionieren des oberen Querhauptes

•	Schutzgehäuse zur Erfüllung der CE-Maschinenrichtli-
nie, abhängig von der Anwendung

•	In der Variante mit integrierter T-Nutenplatte beson-
ders geeignet für Ermüdungsversuche an Bauteilen

HB250 mit T-Nuten Platte und hydraulischen Keil-Probenhaltern Zeichnung HB-Lastrahmen

http://www.zwick.de/de/produkte/dynamische-und-ermuedungs-pruefmaschinen/servohydraulische-pruefmaschinen/ha-baureihe-von-50-bis-500-kn.html
http://www.zwick.de/de/produkte/dynamische-und-ermuedungs-pruefmaschinen/servohydraulische-pruefmaschinen/hb-baureihe-von-50-bis-2500-kn.html


Produktinformation
Servohydraulische Lastrahmen – HB Serie

Alle Daten bei Raumtemperatur. Änderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Technische Daten

Dynamische Nennkraft [kN] 50 100 250 500
Traversen-Klemmung elektro-hydraulisch
Traversen-Verstellung elektro-hydraulisch
AG100 – Max. Höhe des Prüfrahmens  
bei 100 mm Prüfhub 

[mm] 3035 (35351) 3120 (36201) 3595 (40951) 4045 (45451)

AG250 – Max. Höhe des Prüfrahmens  
bei 250 mm Prüfhub

[mm] 3335 (38351) 3420 (39201) 3895 (43951) 4345 (48451)

AG400 – Max. Höhe des Prüfrahmens  
bei 400 mm Prüfhub

[mm] 3635 (41351) 3720 (42201) 4195 (46951) 4635 (51351)

A – Max. Säulenhöhe [mm] 2510 (30101)  2510 (30101) 3015 (35151) 3250 (37501)
Ak – Kippmaß zum Aufrichten [mm] 2680 (31501) 2680 (31501) 3200 (36801) 3500 (39801)
B – Max. Breite des Prüfrahmens [mm] 1090 1090 1235 1525 
C – Max. Tiefe des Prüfrahmens [mm] 780 780 1130 1390 
D1 – Säulenabstand [mm] 565 565 670 800 
E – Säulendurchmesser [mm] 80 80 100 120 
F – Höhe Oberkante untere Traverse [mm] 860 860 900 900 
G – Max. Prüfrahmhöhe2) [mm] 1450 (19501) 1450 (19501) 1775 (22751) 2120 (26201)
H – Max. Arbeitsraumhöhe3) [mm] 1385 (18851) 1375 (18751) 1685 (21851) 2020 (25201)
J – Verstellweg Traverse [mm] 1000 1000 1150 1250 
Gewicht ohne T-Nuten Platte4) [kg] 1015 (10651) 1015 (10651) 1650 (17251) 3660 (37801)
Gewicht mit T-Nuten Platte4) [kg] 1515 (15651) 1515 (15651) 2650 (27501) 4860 (49801)

Rahmensteifigkeit  
bei 1000 mm Traversenabstand 

[kN/mm] 850 850 1300 2100 

Artikelnr. 
Standard Höhe •	077533 •	924779 •	040159 •	079720
Standard Höhe mit T-Nuten Platte •	077370 •	079752 •	040158 •	079728
Erhöht um 500 mm •	750972 •	077534 •	079755 •	079721
Erhöht um 500 mm mit T-Nuten Platte •	077535 •	079753 •	079756 •	079733

1) Abmessungen der um 500 mm erhöhten Varianten
2) Abstand zwischen unterer und oberer Traverse
3) Abstand zwischen Kolbenflansch und unterer Traverse bei eingefahrenem Kolben
4) Gewicht ohne Zylinder, Kraftaufnehmer und Werkzeuge

Zubehör
Beschreibung Artikelnr.
Schwingungsdämpferfüße für HB 50 •	020439
Schwingungsdämpferfüße für HB 100 •	924749
Schwingungsdämpferfüße für HB 250 •	924770
Schwingungsdämpferfüße für HB 500 •	935215

Gummi-Lufteder Element zur Stoß- und Schwingungsentkopplung, Eigenfrequenz in Abhängigkeit der statischen Belastung 3 - 6 Hz, maximal 
zulässiger Druck 6 bar.

Beschreibung Artikelnr.
Schutzeinrichtung für HB 50 / 100 •	935500
Schutzeinrichtung für HB 50 / 100 - 500 mm erhöht auf Anfrage
Schutzeinrichtung für HB 250 •	007594
Schutzeinrichtung für HB 250 - 500 mm erhöht auf Anfrage
Schutzeinrichtung für HB 500 •	079736
Schutzeinrichtung für HB 500 - 500 mm erhöht •	079738

Aluminiumprofil-Konstruktion mit Makrolonscheiben, umschließt die Prüfmaschine auf allen vier Seiten, Schutztür vorne elektrisch überwacht und 
verriegelt.


