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Anwendungsbereich

Das Mflow ist ein modular erweiterbares Geréat, mit dem
Sie die Schmelze-Masse- und Schmelze-VolumenflieB3-
rate bestimmen kdnnen. Kostenglinstig starten und
sukzessive ausbauen ist jederzeit mdglich.

Optional kénnen Sie das Mflow beispielsweise mit der
pneumatischen Gewichtsanhebung oder der Gewichts-
absteckung erweitern. Bei den FlieBprufgeraten wer-
den Heizelemente eingesetzt, die speziell an die ther-
mischen Bedingungen von Prifkanal und Geratemantel
angepasst sind. So wird eine sehr gute rdumliche und
zeitliche Temperaturverteilung erzielt.

Der Betrieb des Mflow Uber einen PC bietet alle Vorteile
von testXpert® Il: Es sind bis zu sechs Gerate pro PC
bedienbar, die Nachvollziehbarkeit der Ergebnisse und
ihre Weiterverarbeitung mit testXpert® Il LIMS ist fUr eine
statistische Kontrolle auch als Langzeitstatistik moglich.

Vorteile

¢ Die automatische, kennfeldabhangige
Parametrierung minimiert die Messfehler und
optimiert die Prifparameter

¢ Die pneumatische Gewichtsanhebung mit
Absteckung erlaubt lhnen ein einfaches und
schnelles Wechseln der Prifgewichte. Zudem wird
der Priufkolben in beliebiger Vorheizposition gehalten

e Zur Bestimmung des MVR steht Ihnen ein
Kolbenwegaufnehmer zur Verflgung

o testXpert® |l arbeitet flr Sie - ob Uber den
Mehrgeratebetrieb oder mit testXpert® Il LIMS
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Produktinformation
Mflow FlieBprufgerat
Grundgerite
Beschreibung Artikelnummer
Mflow FlieBprifgerat, Anschluss-Spannung 220 bis 240 V, 50/60 Hz 001320
Mflow FlieBprifgerat, Anschluss-Spannung 100 bis 127V, 50/60 Hz 001328

Technische Daten der Grundgerate
Das FlieBprufgerat Mflow ist in seiner Basisversion ausgelegt fir MFR-Prifungen nach Methode A und ist ausbau-
bar fur MVR-Prifungen nach Methode B. Prifungen nach folgenden Normen sind moglich: Methoden A und B

nach ISO 1133, ASTM D 1238, ASTM D 3364, JIS K 7210.

Technische Daten der Gerate

Allgemein

Leistungsaufnahme

Druckluft, geolt, trocken

Gewicht

Abmessungen: Hohe x Breite x Tiefe
Tastatur

Anzeige

Anzahl der speicherbaren Parametersétze
Schnittstellen

Einsatzbereich

500 W

6 - 10 bar (Option flr pneumatische Gewichtsanhebung)
70,6 kg (volle Ausstattung)

930 x 360 x 520 mm (volle Ausstattung mit Gewichten)
Druckpunkt-Folientastatur

LCD-Grafikanzeige, hinterleuchtet

35

e USB fUr Anschluss eines PCs

e RS 232-Schnittstelle fiir Rohdatenexport, Datenausgabe:
Werknummer, Probennummer, Anzahl der Abschnitte, Dichte
(Benutzervorgabe), Dichte bei Priiftemperatur, Gesamt-
gewicht der Abschnitte, MFR Mittelwert, MVR Mittelwert,
MFR und MVR Einzelwerte

¢ RS 232-Schnittstelle zum Anschluss einer
Analysenwaage (Aus dem Zwick-Lieferprogramm)

Priflasten 0,325 bis 21,6 kg

Temperaturbereich +50 bis +450 °C

Fehlergrenzen

Temperaturgenauigkeit im Bereich von 0 bis 75 mm Uber

der Duse im Temperaturbereich von 50 °C bis 450 °C < 0,3 °C, rdumlich und zeitlich, entspricht ISO 1133-2
Temperaturanzeige-Auflésung 0,1 °C

Fehlergrenze der Zeitmessung (Methode A) +0,02 s mit automatischer Abschneidevorrichtung
Fehlergrenze der Zeitmessung (Methode B) +0,001 s

Fehlergrenze der Wegmessung (Methode B) +0,02 mm (ISO 11338) bzw. £0,4 % von 6,25 mm (ASTM D 1238)
Auflésung der Wegmessung (Methode B) < 0,005 mm

Mehrgeratebetrieb an einem PC

VerfUgbarer minimaler Arbeitsspeicher 1,54 GB

Taktfrequenz 3 GHz

Es kénnen pro PC bis zu 6 Mflow FlieBprifgerate angeschlossen werden.

Im Lieferumfang sind USB-Kabel, Prifgewichte flr die Laststufen 325 g und 2,16 kg, Portioniermal3 und Einflll-
trichter, Reinigungszubehdr (Reinigungskolben, Reinigungsbuirste, Reinigungspads, Disen-Reinigungsbohrer
@ 2,095 mm) fur Prifkanal und Duse, Testgranulat und eine Einflllschtte fir Granulat enthalten.

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Produktinformation
Mflow FlieBprufgerat

Priifkanale
Entsprechend der zu prifenden Materialien muss ein Prifkanal ausgewéhlt werden. Zur Reinigung des Prifkanals
werden Reinigungspads und ein Reinigungskolben mitgeliefert.

Beschreibung Artikelnummer

Prufkanal fur fluorfreies Prufgut, Innendurchmesser 9,55 mm, Bohrung feingehont, verschleiBfest 001331

Prufkanal fur fluorhaltiges Prifgut, Innendurchmesser 9,55 mm, Bohrung feingehont 001345
Priifkolben

Entsprechend der zu prifenden Materialien muss mindestens ein Prifkolben ausgewahlt werden. Falls nach
ISO 1133-1997 gepriift werden soll, ist ein Kolben mit nicht abgerundeten Kanten (scharfkantig) erforderlich:

Beschreibung ArtikelInummer

Priifkolben fur fluorfreien Kunststoff, nach ISO 1133, Gewicht 0,325 kg, verschleiBfest 001336

Prufkolben fUr fluorhaltigen Kunststoff, nach ISO 1133, Gewicht 0,325 kg 001340

Prifkolben fur fluorfreien Kunststoff, scharfkantig, nach ISO 1133-1997, verschleiBfest 001350
Diisen

Entsprechend der zu prifenden Materialien muss mindestens ein Dlsenpaar ausgewahlt werden.
Lieferumfang: 2 Stuck

Beschreibung ArtikelInummer
Sintermaterial-Disen, Innendurchmesser 2,095 mm, Nach ISO 1133, Lange 8 mm, verschleif3fest, flr 312342
fluorhaltigen und fluorfreien Kunststoff

Sintermaterial-Disen, Innendurchmesser 1,05 mm, Nach ISO 1133, Lange 4 mm, verschleiBfest, flr 325554

fluorhaltigen und fluorfreien Kunststoff

Sintermaterial-Disen, Innendurchmesser 1,18 mm, Nach BS 2782-7, method 720A-1997, Ld&nge 8 mm, 001351
verschleiBfest, fur fluorhaltigen und fluorfreien Kunststoff

Sintermaterial-Disen, Innendurchmesser 2,095 mm, Nach ASTM D 3364, Lange 25,4 mm, Zur Prifung 373757
von PVC

Trenntiiren

Zum Auffangen von einzelnen Probenabschnitten.
Beschreibung ArtikelInummer
TrenntUr, zur automatischen Abschneidevorrichtung 001379
TrenntUr zur manuellen Abschneidevorrichtung 004996

Extrudat-Abschneidevorrichtungen und Diisenverschluss

Bei kurzen Abschneideintervallen empfiehlt sich die automatische Abschneidevorrichtung um zeitlich préazise Abschnit-
te zu erhalten. Der DUsenverschluss verhindert das vorzeitige AusflieBen des Materials beim Priifen von Kunststoffen
mit hohen FlieBraten (> 10 cm®/ 10 min bei Belastung 0,375 kg). Bei Verwendung des Disenverschlusses ist eine
Abschneidevorrichtung erforderlich, um den DUsenverschluss automatisch bei Prifbeginn auszuwerfen.

Beschreibung Artikelnummer
Abschneidevorrichtung manuell betéatigt 001371
Abschneidevorrichtung automatisch betatigt, automatische Steuerung Uber Zeitintervall oder manuell 001377
Dusenverschluss zum Prifen von Kunststoffen mit hoher FlieBrate, inkl. Metallverschluss 012728
Option Keramikverschluss fur Disenverschluss, verschleiBfest, empfohlen bei haufigem Einsatz 063279

des Disenverschlusses

Wegmessung
Beschreibung ArtikelInummer
Kolbenwegaufnehmer, Fur Priifungen nach ISO 1133-Methode B und ASTM D 1238 Method B 001395
Kontrolllehren zur Uberpriifung des Kolbenwegaufnehmers fir 10, 30 und 50 mm 001396

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Produktinformation
Mflow FlieBprufgerat

Pneumatische Gewichtsanhebung und Priifgewichte

Je nach verwendetem Kunststoff kann das FlieBprifgerat Mflow mit Prifgewichten bestlckt werden. Zur Arbeitser-
leichterung kénnen die Gewichte durch eine pneumatische Anhebung ohne Muskelkraft gehoben und gesenkt
werden. Durch die Gewichtsanhebung kann nach Erreichen der Vorheizposition das Prifgewicht automatisch abge-
hoben werden. Es wird somit ein vorzeitiges AusflieBen des Kunststoffgranulats in der Vorheizzeit minimiert. Werden
beim Mflow Prifgewichte mit Priflasten z.B. von 2,16 kg, 5 kg, 10 kg, und 21,6 kg benutzt, empfehlen wir den
Einsatz der pneumatischen Gewichtsanhebung oder der Gewichtsabsteckvorrichtung.

Beschreibung Artikelnummer
Pneumatische Gewichtsanhebung, erfordert trockene, gedlte Luft 001472
Prufgewichte zur Aufbringung einer Priflast von

5 kg 001380
5 kg, 10 kg 001381
5 kg, 10 kg, 15 kg, 21,6 kg 001443
1 kg 001385
1,05 kg 001386
1,2 kg 001387
3,8 kg 001459
12,5 kg 001389
20 kg?(ASTM D 3364) 008077
Wartungseinheit fir Gewichtsanhebung, zum Trocknen und Olen von nicht konditionierter Druckluft 004854

(" Hierzu sind Prifgewichte mit Priflast 5 kg und 10 kg (Artikelnummer 001381 oder 001443) erforderlich.
@ Hierzu sind Prifgewichte mit Priflast 5, 10, 15 und 21,6 kg (Artikelnummer 001443) erforderlich.

Gewichtsabsteckvorrichtung

Die Gewichtsabsteckvorrichtung beinhaltet die Pneumatische Gewichtsanhebung und die unten aufgeflhrten
Prifgewichte. Bei haufig wechselnden Prifgewichten empfehlen wir den Einsatz der Gewichtsabsteckvorrichtung.
Mit der Vorrichtung zum Halten des Prifkolbens in Vorheizposition wird der Prifkolben wahrend der Vorheizphase
in einer frei definierbaren Position gehalten.

Beschreibung ArtikelInummer
Gewichtsabsteckvorrichtung, inkl. Priifgewichte 1,2 kg, 2,16 kg, 3,8 kg, 5 kg, 8,7 kg, 10 kg, 12,5 kg, 032418

20 kg, 21,6 kg erfordert trockene, gedlte Luft

Prifgewicht 1 kg, zur Gewichtsabsteckvorrichtung 032420
Prifgewicht 1,05 kg, zur Gewichtsabsteckvorrichtung 032449
Vorrichtung zum Halten des Prifkolbens in Vorheizposition 032419
Wartungseinheit fiir Gewichtsanhebung, zum Trocknen und Olen von nicht konditionierter Druckluft 004854

Schaubild: Zubehor
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Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



