
Produktinformation
Material-Prüfmaschine mit Hybridantrieb Z1200Y

PI227_Z1200Y.pmd

B1

T1

H1

H2

B2

H3

P
I 2

27
 1

.0
20

9

Abbildung: Zwick Z1200Y mit Hydraulik-Probenhalter

Hauptvorteile

• Die patentierten Material-Prüfmaschinen sind mit
einem Hybridantrieb und zwei hydraulischen Arbeits-
zylindern auf beiden Seiten des Prüfraumes ausgestat-
tet.

• Durch die hochauflösende und kanalsynchronisierte
Messtechnologie werden die Materialkennwerte sehr
exakt und genau bestimmt. Es ist keine Bereichsum-
schaltung notwendig, da die Kraftsignalauflösung über
den gesamten Bereich zur Verfügung steht.

• Die Abdeckung eines größtmöglichen Proben-
spektrums wird durch den patentierten Zwick Hybrid-
antrieb für große Prüfkräfte gewährleistet.

• Der Hybridantrieb kombiniert die Vorteile der hydrauli-
schen Kraftaufbringung (einfache Krafterzeugung,
robust, verschleißarm) mit der mechanischen Präzision
(hohe Positioniergenauigkeit ±1 μm unter Last).

• Bei dem Hybrid-Antriebskonzept ist die Krafterzeugung
von der Antriebsrgelung getrennt. Dadurch sind die
Versuchsbedingungen sehr genau reproduzierbar.

Weitere Vorteile und Merkmale

• Durch den großen Messbereich können auch kleine
Prüfkräfte präzise ermittelt werden ohne die Material-
Prüfmaschine umzurüsten.

• Der große Verfahrweg bei vergleichsweise niedriger
Bauhöhe garantiert ein problemloses Einspannen der
Proben und komfortables Prüfen unterschiedlichster
Probenlängen.

• Bei Standardprüfungen mit der Zwick-Prüfsoftware
testXpert® reduziert sich der Bedienaufwand auf eine
„Einknopfbedienung“.

• Durch den modularen Aufbau des Gesamtsystems,
kann das gesamte Zwick-Zubehörprogramm genutzt
werden (z.B. Anbau verschiedenster
Längenänderungsaufnehmer, Probenhalter und
sonstiger Prüfwerkzeuge).

• Wenn neue Anforderungen an die Prüfung auftreten,
können mittels Schieber- oder Schraubsystem weitere
Prüfwerkzeuge sehr einfach eingebaut werden (z.B.
Einbau eines Kalibrierschiebers).

• Die Material-Prüfmaschine kann an kundenspezifische
Anforderungen angepasst werden (z.B. Prüfein-
richtungen, Probenhalter, Prüfgeschwindigkeits-
bereiche, Prüfsoftware).

Abbildung: Zeichnung Zwick Z1200Y mit Hydraulik-Probenhalter
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Alle Daten bei Raumtemperatur. Änderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.

Baureihe Z1200Y
Fmax [kN] 1200
          [lb] 270000
Anzahl der Antriebszylinder 2
Steifigkeit des Lastrahmens

Traversenbiegung und Säulendehnung [kN/mm] 1400
mit Kraftaufnehmer, Hydraulik-Probenhalter und Antrieb  [kN/mm] 770

Abmessungen Lastrahmen
H1 – Höhe [mm] 3166
B1 – Breite [mm] 1614
T1 – Tiefe [mm] 790

Abmessungen Prüfraum
H2 – Höhe [mm] 2330
B2 – Breite [mm] 860

Prüfhub max.
H3 – mit Hydraulik-Probenhalter (inkl. Kraftaufnehmer) [mm] 1000

Prüfgeschwindigkeit [mm/min] 0,001 – 250
Gewicht

ohne Einbauten (mit Elektronik) [kg] 5000
mit Probenhalter [kg] 6300

Spezifische Bodenbelastung [kg/cm2] 9
Genauigkeitsklasse des Kraftaufnehmers

0,5 ab ... [kN] 12
1 ab ... [kN] 2,4

Wegauflösung des Antriebs [μm/Impuls] 0,05
Artikelnr. • 358429

(BPC-F1200YN.R11)

Aufstellbedienungen
Betriebstemperatur [°C] +10 ... +35
Lagertemperatur [°C] -25 ... +55
Luftfeuchtigkeit (nicht kondensierend) [%] ≤ 90
Elektrischer Anschluss

Netzspannung 3 Ph/N/PE 1 2 [V] 400
Netzfrequenz [Hz] 50
Antriebsleistung [kVA] 15
Vorsicherung [A] 32

Geräuschpegel aus 1 m Entfernung [dB(A)] 67
Farbe des Gehäuses RAL7011 (eisengrau), RAL7038 (achatgrau)

1 Drehstrommotor 3 Phasen (L1, L2, L3), Neutralleiter N, Schutzleiter PE (protective earth)
2 < ± 10 % bezogen auf die Netzspannung


